
章亮炽院士 

    新南威尔士大学精密与纳米加工技术实验室由

澳大利亚工程院院士章亮炽教授创建。拥有世界一

流的科研团队和设备。该团队强调理论与实验并

重、工业应用和基础研究相结合。已出版著作 20

余部，发表学术论文 550 余篇，拥有专利近 10

项。论文引用率居该领域的世界前列。该团队已为

工业界解决了大量难题，为合作企业取得了每年

2000 多万澳元的经济效益，极大地提高了生产

率，节省了能源消耗，减少了污染。这些企业包括

澳大利亚的 Silanna 集团和中国的宝钢集团。 

国际一流的研究、制造及测试设备 

     

            

     主要研究方向 

 新型材料的微纳尺度变形及破坏机理研究

 单晶材料和新型复合材料的无损加工技术

 精密光学透镜及微阵列透镜的制造技术 

 新型生物、电子封装材料及构件制造技术

 特种钢的轧制技术 

 微纳尺度及界面热传导及温度测试技术 

新型纳米合金焊料
利用纳米颗粒增强传统焊接材料，成功
研制出具有良好微观结构及优异力学性
能的新型纳米合金焊料，较同类市场产
品性能提升16%。

纳米合金焊料微观结构

新型可调金属硅纳米线及量子点
提出了一种低成本无害的新型纳米材料
(纳米线及量子点)制作工艺，可用于制
造先进纳米器件，如新一代太阳能电池。

新型在线界面温度测量技术
基于界面摩擦学与热力学理论，开发了
新型在线界面温度测量专利技术，首次
实现了高速运动部件间接触界面温度的
精密测量。该技术可集成到各类摩擦仪。

高性能截齿
截齿极易失效，使用中需频繁更换。成
功研发的齿体强化技术，使其耐磨性提
高4倍。而提出的新型齿头设计理念， 使
其抗磨性比现有硬质合金高出数十倍。

普通截齿(16小时)

新型截齿(72小时)

传统制孔缺陷 新型无损制孔

纤维增强复材无损伤制孔用钻头
针对纤维拔出、层间撕裂等严重制孔质
量问题，成功研发出一类新型钻头，实
现了无损制孔，大幅提升了刀具寿命，
从根本上解决了当前存在的关键性难题。

车辆结构优化设计
基于“新材料-新结构-新加工技术”的

一体化设计理念，提出电动车结构轻型
设计及优化方案，拟减重50%，提高单
次运行里程38%以上。

界面热传导精密测量技术
借助纳米条带成功测量了薄膜间以及薄
膜-基体间的热阻抗以表征界面热传导

性能，提出了单层以及多层薄膜热传导
的精密计算公式，并开发了相关软件。

 

         

       

  

       

     

       

     

       

  

人造髋关节

假体用高性能材料及其加工工艺
综合材料学、力学、摩擦学、生物相容
性及制造工艺等诸多因素，成功找到一
种新型高性能材料。研发的制作加工工
艺，使人工关节磨损降低至近零状态。

多尺度建模及计算
利用统计学、弹塑性力学、有限元、摩

擦学、流体力学等多学科交叉技术，成
功建立了多尺度模型，并准确预测了多
尺度变形下的应力及界面摩擦性能。
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